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+ LEWA -> Kolbenmembranpumpen

*  WILDEN -> Druckluftmembranpumpen

«  POMAC -> Drehkolben- und Kreiselpumpen

« RICHTER -> PFA ausgekleidete Kreiselpumpen
« BUNGARTZ -> Spezialkreiselpumpen

«  WITTE -> Zahnradpumpen

 PF JOHSTADT -> Exzenterschneckenpumpen
« HAMMELMANN -> Kolbenpumpen

* NIKKISO -> Spaltrohrmotorpumpen
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Fehler vermeiden — Pumpe kennen

Pumpentyp

Fordermenge (Betriebspunkt)
Min. und Max. Fordermenge
Idealbereich 0,8 bis 1,1 x Q-Opt
Erweitert 0,3 bis 1,1 x Q-Opt

Forderhodhe
Druckstufen

Betriebstemperatur

Auslegungstemperatur
Stoffdaten

Spulmedien

Werkstoffe
NPSH-Wert
Betriebsanleitung

Inbetriebnahme

Wartungsintervalle

© LEWA Deutschland GmbH

mmmmm ()57illierende Verdrangerpumpe

LEWA

AW Creating Fluid Solutions

f‘j; AL A = rotierende Verdrangerpumpe
5 |2 m— {[ejselpumpe
X B¢
O | 0 2
w .= | o = 2
; % 2,
St 2 4.
10 10 Prozess- und Triplex z
Dosierpumpen Prozess- .
pumpe! Hochleistungspumpen
é + mehrstufige
2 Pl o ) Kreiselpumpen
10 10 E_ Rotierende
2g Verdranger- —
-E & pumpen Seiten-
=1 kanal- :
o5 umpen|j adial-
10= 102== EJS? adialkreiseI—H giselpumpen
Niederdruck- pumpen, |(1' ufig,
Membran- g 1-stufig x doppelstufig)
pumpe Halbaxial-
1= 10+ kreiselpumpen
Axialkreiselpumpen
Z
&z
107 T 1 T — 1 1 1 1 >
10 10° 10% 10° 107 107 1 10 100 100 100 100
| I
1 mish 11 Volumenstrom in m?/h

28.03.2023



~
LEWA

AW Creating Fluid Solutions

Aufbau Spaltrohrmotorpumpe

Indicator
E-Monitor N Stator Winding
B Bearing
Terminal Box Discharge
Pump Casing
Hollow Shaft
Impeller
Suction

Shaft Sleeve Thrust Balance System

Thermal Winding
Protection

Casing Gasket

Rotor Thrust Washer
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Fehlerquellen
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Trockenlauf

Zu Kleiner Forderstrom

Zu grol3er Forderstrom

Saug- und/oder Druckseite geschlossen
Kavitation

Blockade

(Produkteigenschaften)

Drehrichtung / Inbetriebnahme
Fehlerhafte Instandhaltung

Lagerschaden
Temperaturentwicklung
Schaden Spaltrohr
Anlauf Laufrad
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*Im Allgemeinen mussen bei Magnetkupplungspumpen die gleichen unzuléassigen Betriebszustdnde abgesichert werden.
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Absicherungsmethoden

= Bypass -> (Mindestfordermenge, Druckseite geschlossen)
= Standmessung (Saugseite) -> (Trockenlauf, Kavitation)

» Durchflussmesser -> (Mindestfordermenge, Trockenlauf, zu grol3e FOrdermenge))
= Leistungswachter (Motor) -> (Trockenlauf, Stoffdaten)

=  Temperaturmessungen

= QOrganisatorische MalRnahmen -> (offen blockierte Armaturen)
= Druckmessungen (eingesperrte Pumpe, Kavitation)

» Sicherheitsventile (eingesperrte Pumpe)

» Ruckschlagklappen (Drehrichtung)
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Temperaturmessung
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Monitoring of winding and liquid temperature
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Typische Absicherung

'
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SGM Serie — Mechanische Lageriuberwachung

Ausfuhrung

1 Welle

2 Hutmutter

3 Mechanische Lageriberwachung

4 Optische Anzeige

5 Gas-Fillung (Standard: Luft oder
Argon)

6 Membrane

© LEWA Deutschland GmbH

nnnnnnnnnnn

NIKKISO

OO

o

10



LEWA

AW Creating Fluid Solutions

E-Monitor fur Lagertiberwachung (Details)

Ausfuhrung € MONITOR
2 3
| ! /
Q\Eﬂh IM@ 1 Welle
ﬁ ﬁ 2 Motorwicklung
3 Sensoren (insgesamt 8)
4 Lager

@ @ 5 Wellenhtlse

o 6 Anlaufscheibe
ICET D
/

Forderflissigkeit
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Klemmenkasten und E-Monitor flr die Lagertiberwachung
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€ MoNITOR

Indicator AnAL
A i AAl
Sight Glas neelge Q00 Protection Cover
Schauglas Schutzabdeckung
E-Monitor Housing * E-Monitor Electronic
E-Monitor Gehéuse " / E-Monitor Elektronik
/ -
Seal (Acrylate)
Abdichtung (Acrylat)
Exd/| Exe
Gasket = | _— (14  __ m'N [
Dichtung 3
i
! - Cable Entry
Kabeleinfiihrung
Terminal Box Housing
Klemmenkasten Gehduse
|
!
I Terminal Plate
Klemmenplatte
Seal (O-Ring) Seal (Silicon)
Dichtung (O-Ring) Abdichtung (Silikon)
Seal (Ceramic)
Exd Abdichtung (Keramik)
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Bei FU-Betrieb muss
der Klemmenkasten
als Exd deklariert
werden.

Pumpe ist komplett
ATEX gerecht
(Wicklungsraum) mit
Exd.

Falls auf Typenschild
Exde vermerkt wurde,
dann ist der
Wicklungsraum Exd,
der Klemmenkasten
in Exe.
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Klemmenkasten und E-Monitor flr die Lagertiberwachung

Normalbetrieb

NII'(IzISO
€ MONITOR

— (GOOD

AXIAL O O o
RADIAL O O O O

POWER REV
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Klemmenkasten & E-Monitor zur Lagertberwachung
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NIKKISO
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€ MONITOR

- (GOOD

AXIAL O O O ()

Lagerschaden

Falsche Laufrichtung des Motors



Lagerzustandstuiberwachung (Axial)

Detection of Axial Bearing Wear
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Lagerzustandsuberwachung (Radial)

Detection of Radial Bearing Wear
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Weitere Informationen

«  Nehmen Sie Kontakt zu uns auf!

«  Homepage www.lewa.de

* Linkedin LEWA Deutschland GmbH

*  YouTube Kanal: LEWA- Creating Fluid Solutions
* Messestand P03 in Halle 6:
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http://www.lewa.de/
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Vielen Dank fur Ilhre Aufmerksamkeit!



